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丽水铝壳电动机厂家直销
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铝壳变频电动机在结构设计时，主要也是考虑非正弦电源特性对铝壳变频电动机的绝缘结构、振
动、噪声、冷却方式等方面的影响，一般注意以下问题：绝缘等级，一般为F级或更高，加强对地
绝缘和匝间绝缘强度，特别要考虑绝缘耐电晕冲击的能力。对电动机的振动、噪声问题，要充分
考虑电动机构件及整体的刚性，尽力提高其固有频率，以避开与各次力波产生共振现象。冷却方
式：一般采用强迫通风冷却，即主电动机散热风扇采用**的电动机驱动。防止轴电流措施，对容
量超过160KW电动机应采用轴承绝缘措施。主要是易产生磁路不对称，也会产生轴电流，当其他
高频分量所产生的电流结合一起作用时，轴电流将大为增加，从而导致轴承电蚀损坏，所以一般
要采取特殊绝缘措施。对恒功率变频电动机，当转速超过3000/min时，应采用耐高温的特殊润滑
脂，以补偿轴承的温度升高。哪家的铝壳电动机性价比比较高？丽水铝壳电动机厂家直销

铝壳电动机就是用压铸铝的外壳替换传统的铸铁外壳的电动机。由于铝材的延展性能好、比
重小。铝壳电动机具有外形美观、体积小、重量轻、结构简单、维修方便、生产过程比较环保、
生产效率高，便于运输等优点，从而深受用户的欢迎。电动机气隙中的磁场脉动引起定子、转子
和整个电动机结构振动而产生的一种低频噪声为电磁噪声。从磁场影响的角度看，电磁噪声主要
是由磁场力波和磁通分配的不对称引起的。定、转子的偏心，或磁路的不对称，将引起磁通分配
不对称而出现一边受力大，一边受力小的现象，进而产生电磁噪声。因此，在设计或加工时，定、
转子圆度一定要达到要求，磁路一定要对称、均匀。铝壳电动机的端盖加工精度、定子铁心压铸
到机座的装配，关系到定、转子的同轴度，其精度要求对铝壳电动机十分重要。定、转子绕组中
存在着基波磁势和各次谐波磁势，它们相互作用可产生一系列的力波。基波磁场的频率较低，影
响不明显；谐波磁场产生的力波所引起的噪声与该力波的幅值大小及次数有关。在工艺上选择合
适的定、转子槽配合，并采用斜槽的方法以避免产生较低次的力波。丽水铝壳电动机厂家直销铝
壳电动机的额定工作电压和频率，应与所使用的电源的电压和频率保持一致。

铝壳刹车电动机在电动机的尾部有一个电磁抱刹，电动机通电时它也通电吸合，这时它对电
动机不制动，当电动机断电时它也断电，抱刹在弹簧的作用下刹住电动机。两根线是将一个整流
全桥的两交流输入端并接在电动机的任意两进线端上与电动机同步输入380伏的交流，两直流输出
端接到刹车励磁线圈。工作原理就是电动机通电时线圈得直流电产生吸力将尾部两摩擦面分开，
电动机自由旋转，反之通过弹簧回复力让电动机制动。根据电动机功率不同，线圈电阻在几十至
几百欧之间。铝壳刹车电动机适用于：各种机床、印刷机械、锻压机、运输机械、包装机械、食
品机械、建筑机械、木工机械等要求快速停止、准确定位、往复运转、防止滑行的各种机械中作
主轴传动和辅助传动。

铝壳电动机的安装与拆卸，拆卸和安装转子时，应注意不要碰坏铁芯与定子绕组。在抽出转
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子之前，应在转子下面的气隙和绕组端部垫上厚纸板，以免抽出转子时碰伤铁芯和绕组。铝壳电
动机转子的拆卸。对于30Kg以内的转子，可用手直接抽出，两手各握转子一端，一手将转子拉出，
另一手托住转子铁芯渐渐外移。大型铝壳变速电动机转子的拆卸。对于较大的铝壳变速电动机，
如果转子抽两端伸出机座部分足够长，用起重设备吊出。但在起吊时，应注意保护轴颈、定子绕
组和转子铁芯风道。对于转子轴伸出机座部分较短的电动机，可在转子轴的一端或两端加套钢管
接长，在铝壳变速电动机转子的左侧套了一钢管，然后分两步来吊出转子。起吊用的机械设备可
用起重机如手动葫芦。安装转子的方法与步骤和拆卸转子的情况相反，但也要注意对铝壳变频电
动机各部分的保护。铝壳电动机的的性价比、质量哪家比较好？

铝壳电动机在起动前应进行机械方面的检查，如检查转轴是否灵活；轴承应有适当润滑；风
扇与风罩不能相撞，铝壳电动机底座固定率等。然后必须以电路方面检查，加检查铝壳电动机的
引线是否接对。有的铝壳电动机出线盒中只有两根线，这种容易接对，有的有四根线，这时一定
按有关说明书的接法进行，否则会烧坏铝壳电动机。线头必须接牢；在铝壳电动机的插座前安装
保险丝，保险丝的安培定额应比电动机的安培定额约高10～25％。 铝壳电动机在运转前，不带负
载进行空载试转一次，察看转动是否正常，转向是否符合要求等。单相铝壳电动机的转向。厂家
已把绕组接好，不易随意改动。苏州哪家公司的铝壳电动机的口碑比较好？丽水铝壳电动机厂家
直销

如何选择一家好的铝壳电动机公司。丽水铝壳电动机厂家直销

由于铝材的延展性能好、比重小等特点，使得这种材质非常受欢迎，铝壳电动机就是用压铸
铝的外壳替换传统的铸铁外壳的电动机。铝壳电动机具有外形美观、体积小、重量轻、结构简单、
维修方便、生产过程比较环保、生产效率高，便于运输等优点，从而深受用户的欢迎。但是铝壳
加工的工艺要求高，机壳、端盖的同心度差：其二铝壳不导磁场，电动机额部磁路相对比铁壳电
动机饱和，电磁力波相对较大：这两个特点造成铝壳电动机的噪声较大，给生产和制造高质量的
产品加大了工艺难度。丽水铝壳电动机厂家直销


